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ZESTAWIENIE MATERIAŁÓW

L.p. Wyszczególnienie

Ilość

1

Rura stalowa ze szwem DN 1000 (Dz 1016,0x16,0mm) P235GH 5,6 m

2

Łuk 20° DN 1000 (Dz 1016,0x16,0mm) R=1,5xDN P235GH

2 szt.

3

Łuk 15° DN 1000 (Dz 1016,0x16,0mm) R=1,5xDN P235GH

2 szt.

4

Kompensator mieszkowy DN1000 (zasilanie) dł. zabudowy:

L=730mm zakres kompensacji AX-150mm T=124°C

1 szt.

5

Kompensator mieszkowy DN 1000 (powrót) dł. zabudowy: L=645mm

zakres kompensacji AX-125mm T=124°C

1 szt.

6

Uszczelka końcowa termokurczliwa na rurę DN1000/1200

2 szt.

7

Manszeta gumowa typu "U" dla rur Dz 1200/1434 mm

2 szt.

8

Puszka pomiarowa

3 szt.

9

Taśma bentonitowa pęczniejąca
10,0 m

10

Rura stalowa zabezpieczona antykorozyjnie
11,0 m
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zasilanie

powrót

Proj. kanalizacja teletechniczna

pierwotna HDPE Ø110mm

z 3 rurami kanalizacji wtórnej

HDPE Ø32mm

Proj. rura ochronna DN1400

GRP SN10000

Proj. rura ochronna DN1400

GRP SN10000

Proj. płozy stalowe
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Istn. odwodnienie komory C29

DN150mm, żeliwo - do likwidacji

Istn. odwodnienie komory C29

DN150mm, żeliwo - do likwidacji

Istn. odwodnienie rurociągów
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2600

zasilanie

powrót

1070

1070 820

Spaw doczołowy

granica wykonania

Proj. podpora kierunkowa

wg opracowania konstrukcyjnego

Istn. kanał ciełowniczy
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Y

X

Fx=1705,5 kN

Fy=488,6 kN

dla jednej rury

Samozagęszczająca

mieszanka mineralna

Przemurowanie kanału

o gr. 120mm

Samozagęszczająca

mieszanka mineralna

Przemurowanie kanału

o gr. 120mm
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Istn. komora C29

w kierunku
komory C29A

Proj. komora
C29A Istn. komora C28

ist. 2xDN1000mm
L= 14,5m

ist. 2xDN1000mm
L= 106,0m od komory C27

ist. 2xDN500m
m

L= 30,0m

proj. 2xDN1000/1200mm
L= 187,5m

w kierunku
komory C29/L2

Schemat układu po przebudowie

Istn. wentylacja WW

- do oczyszczenia

Istn. komora C29

Proj. PS 2 tymczasowy

Px = 1650,0 kN

Py = 0 kN

Proj. płozy stalowe

ist. 2xDN1000mm
L= 88,5m

Istn. PS zluzowany

proj. 2xDN1000mm

Istn. komora C28

od komory C27

ist. 2xDN500m
m

L= 25,5m

w kierunku
komory C29/L2

Schemat układu na czas przebudowy
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Istn. wentylacja WN

- do wymiany

10

Istn. kanał ciełowniczy

Proj. płozy stalowe

LEGENDA:
Proj. sieć ciepłownicza preizolowana

Istn. sieć ciepłownicza preizolowana

Istn. sieć ciepłownicza kanałowa

Proj. punkt stały

Istn. punkt stały

Proj. kompensator mieszkowy

Istn. kompensator mieszkowy

Proj. zawór odcinający

Istn. zawór odcinający

Proj. podpora kierunkowa

UWAGI:

1. Rysunek konstrukcyjno-budowlany komory wg. opracowania branżowego.

2. Izolację rurociągów wykonać z wełny mineralnej (λ

40

 = 0,040 W/mK) szklanej w płaszczu z

taśmy aluminiowej w o grubościach dla DN1000mm: 190 mm zasilanie, 170 mm powrót.

3. Zgodnie z dokumentacją archiwalną istniejący PS został zaprojektowany jako "odciążony", w

związku tym należy nie dopuszczać do pracy kompensatorów mieszkowych tylko z 1 strony PS-a.

4. Na czas robót montażowych w komorze należy wykonać prowizoryczny punkt stały poza

komorą (w kierunku komory C28), punkt stały w komorze należy zluzować a rurociągi w komorze

odciąć i zadeklować (zgodnie ze schematem etapowania robót uzgodnionym z Działem

Dyspozycji Mocy Veolia Energia Warszawa S.A.). Projekt PS-a tymczasowego zgodnie z częścią

konstrukcyjno-budowlaną.

5. Istniejącą wentylację w komorze należy oczyścić. Dodatkowo istn. przewód wentylacyjny

nawiewny, z uwagi na zły stan techniczny należy wymienić na nowy.

7. Siły działające na PS od 1 rurociągu (od strony projektowanej komory C29a)

Istn. wentylacja WW

- do oczyszczenia

Proj. rura ochronna DN1400

GRP SN10000


