ZESTAWIENIE MATERIALOW
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1 |Rura stalowa ze szwem DN 600 (Dzxg 610,0x8,0mm) P235GH 7,0m
| 112/ 25 Beton C25/30 a 112/ 25 2 |Rura stalowa ze szwem DN 500 (Dzxg 508,0x7,1mm) P235GH 35m
S LA NG AR AR KR \ f 2 R AR l’g/%/\\< 3 |Rura stalowa ze szwem DN 250 (Dzxg 273,0x8,8mm) P235GH 47m
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™ / / s s s s s Y P 7 4 |Kolano 45° DN 500 (Dzxg 508,0x7,1mm) R=1,5xDN P235GH 3szt.
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P /‘\ | 14 7/ 5 |Kolano 30° DN 250 (Dzxg 273,0x6,3mm) R=1,5xDN P235GH 4 szt
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7 14 6 1 | | 2\ 11 \ 6 |Zwezka symetryczna stalowa DN600/DN400 (Dzxg 610,0x10,0/406,4x8,8mm) P235GH| 2 szt.
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§ I . E LD? _ DN600/800 ™~ DN500/71 O (Dzxg 406,4x8,8/273,0x6,3mm) P235GH
T T\ T T N T AT T I T 7T1TU | — _| T W kierunku> ] ' ) T \ T - _|_— 8  |Kompensator mieszkowy DN60O (zasilanie) - Ax = 100mm 1szt.
I 24 o 1 | komory J8 | 9  |Kompensator mieszkowy DN60O (powrdt) - Ax = 75mm Iszt,
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E=——r— __§~ LA/l s 2 | / 10 Zawdr kulowy spawany DN 250 (Dzxg 273,0x6,3mm) z przektadniq mechaniczng, Yot
PN16, T=124°C ’
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Wentylacja komory z rur PVC DN200 ; -
@/ g S0 / g S0, / g S / g S / g S / g s/, 4 wg proj. branzy konstrukcyjnej 11  |Uszczelka koricowa termokurczliwa na rure DN 600/800 mm 2szt,
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% s S S / S g s S S / S / 12 |Uszczelka koricowa termokurczliwa na rure DN 500/710 mm 2szt.
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S S S S ’ S S / ’ S ’ S 13 |Rura stalowa ze szwem DN 25 (Dzxg 33,7x3,6mm) P235GH 20m
800 470 14 |Rura stalowa ze szwem DN 40 (Dzxg 48,3x3,6mm) P235GH 45m
530 15 |Rura stalowa ze szwem DN 50 (Dzxg 60,3x3,6mm) P235GH 35m
16  |Rura stalowa ze szwem DN 100 (Dzxg 114,3x4,0mm) P235GH 6,0m
o /\ 17  |Kolano 90° DN 25 (Dzxg 33,7x3,6mm) R=1,5xDN P235GH 4 szt.
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§ 5 18 |Kolano 90° DN 40 (Dzxg 48,3x3,6mm) R=1,5xDN P235GH 4 szt
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g ’5 R Z u t 19  |Kolano 90° DN 50 (Dzxg 60,3x3,6mm) R=1,5xDN P235GH 2 szt
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; g QQ 20 |Kolano 90° DN 100 (Dzxg 114,3x4,0mm) R=1,5xDN P235GH 5szt.
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Istn. s.c. prEIZO/OWGHG 2XDN500/710 mm ) ) B Na czas demontazu komOI‘y istn. rury ochronne CE> y 21 Zawor kulowy Odpowietrzenia DN 25 mm z korncowkami do spawania 2 szt
w rurach ochronnych DN860 mm (Dzxg 860x22,0 mm) \ DN860 mm (Dzxg 860x22,0m) = X
) ) o nalezy zdemontowac na dfugosci ok. 2,0m, § E 22 |Zawdr kulowy odpowietrzenia DN 40 mm z koricowkami do spawania 2szt,
Na czas demontazu Ifomor Y, .’St”' sie¢ 2xDN500/710 mm a nastepnie odtworzy¢ po wybudowaniu komory gl Px =536,5 kN
nalezy zdemontowac na odcinku ok. 1,0m, = Py =141,1 kN 23 |Zawdr kulowy odwodnienia DN 50 mm z koricowkami do spawania 2szt,
a nastepnie odtworzyc po wybudowaniu komory -2 ’
o . 24 |\Zawdr kulowy odwodnienia DN 100 mm z koricéwkami do spawania 2 szt,
) cre kanal OV 150 | § Istn. DN250mm = Proj. DN600/800mm
roj. przytqcze kanalizacyjne mm SE oo : L=17,0m T L=85,0m 25 |Zawdr odcinajgcy z grzybem regulacyjnym DN 100 mm (Dz 114,3x4,0mm 1szt.
odwadniajgce komore wg oddzielnego opracowania KW/W \ S (F,f ztog/alzle > ng;ochzen;(ulrur stych) St S : :
\ qtaostosowac do warunikow rzeczywistyc J8/L3 26 |Zasuwa klinowa Zeliwna DN 150 mm, kotnierzowa, T=124°C 1szt.
S \ g //// S S Oznaczenia: 27 [Kolano 45° DN 150 R=1,5xDN, zeliwo Iszt.
> — - sie¢ kanafowa
\ / - siec preizolowana 28 |Manszeta typu "U" DN80O/DN1000 2 szt
- / X - punkt staty ) 29  |Manszeta typu "U" DN700/DN900 2szt.
p ] - kompensator mieszkowy
/ 309 / T -odbojka 30  |Punkt staty 2kpl.
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— /= 11 4 Proj. rura ochronna 2xDN 900 GRP SN 10000
. ] T  |Termometr prosty, 1,6 MPa, T=124°C 4 szt
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Istn. s.c. kanatowa ~1000 /] ' Vil [ ' | M |Manometr 160, 1,6 MPa, T=124°C 4 szt.
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. § ' | , DN100 | ! Pk ! DN600/800 | 1. Projekt konstrukcyjno-budowlany komory wg opracowania branzowego.
‘ o \\Q 3 10 N B ’E@Tv 1N e — LY I I I N I | 2. lzolacje rurociggéw w komorze wykonac z wetny mineralnej szklanej (A, = 0,040 W/mK)
. P 17 20/ | | | | w ptaszczu z tasmy aluminiowej o grubosciach min:
Na czas demontazu komory, : . / 173 S 2 : : 1 - dla DN 600 mm: 130 mm zasilanie, 100 mm powrét;
stn. it konlouy SDN2A0 ) ol demontonet ’ N | | . | - dla DN 500 mm: 120 mm zasilanie, 90 mm powrc;
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0o wybudowaniu komory A L] o g A s dla DN 250 mm: 90 mm zasilanie, 6Q mmpowrdt. eko ro eki
. |_ 3 3. Na czas prowadzenia robdt budowlanych nalezy zdemontowac istn. sie¢ kanatowg DN250 mm
% _I / na odcinku ok. 1,0m poza obrysem proj. komory. Po wybudowaniu komory odcinki te nalezy
7 g odtworzyc zgodnie z pierwotnq technologig. EKOPROJEKT WARSZAWA sp. z 0.0, al. Krakowska 224, 02-219 Warszawa, tel. 22 886 44 39, biuro@ekoprojekt.com
; : ; < ink nrpj PROJEKT TECHNICZNY WYKONAWCZY
S g S g S g S0 g S0 ‘S0 g S g / y 4. Naczas prowadzenia robqt budowlanych nalfezy zdemontowac istn. siec pre:zoloquq Budowa | pracbudows siec leplownicae] - moglstrall "
2XDN500/710 mm na odcinku ok. 1,0m oraz istn. rury ochronne DN 860 mm na odcinku od studzienki 18/L1/53 do komory J8/L3 w rejonie ul. Puszczy Solskiej w Warszawie
ok. 2,0m poza obrysem proj. komory. Po wybudowaniu komory odcinek ten nalezy odtworzy¢ Ce.de.ew.nr 2/3,2/5, /18 2obr. 61208 razc. bz ew.nr 62, 80/27, 81/, 54/10, /15, 4/21, 94123, 54/26, 115/, 125, 126 2. 61207
zgodnie z pierwotnq technologiq.
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